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Завдання цього проєкту – це розробка документації виробу, згідно з 

встановленими вимогами. 

З цією метою у дипломному проєкті розроблено промислову колекцію 

жіночих випускних коктейльних суконь на основі квітки лаванди. 
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      Серійний тип виробництва за даним аналізом  найбільше підходить для 

створення даних моделей, адже під час проектування  враховані усі побажання 

та особливості майбутніх споживачів. 

 

 

1.2 Аналіз перспективного напрямку моди вибраного асортименту 

 

Мода – це багатостороння перспектива  задумів та вибору. Вони 

охарактеризовуються частими змінами. Мода – це важливий  соціалізаційний 

інструмент. Також несе такі ролі як економічна, убезпечує галузь попитом 

клієнтів. Вона, на теперішній час, формує створення різних виробів у єдиній, 

гармонійній системі, диктує сучасні області моди. Вона бере до уваги різні 

деталі, наприклад, творчість образу,поєднування складних формотворчих 

елементів, аксесуарів та ін. 

Жіночі сукні уже багато сезонів залишаються популярними та займають 

вагоме місце у гардеробі кожної дівчини, особливо у романтичному стилі. Їх 

виготовляють для різної тематики вечірок, святкувань, урочистостей та навіть 

весіль. Для виготовлення цих виробів необхідно обрати якісні матеріали, 

фурнітуру, кольорову гаму, і все це об’єднати у гармонійний завершений образ, 

який буде підкреслювати фігуру та характер споживача. Сукні можна 

поєднувати з іншим одягом із власного гардеробу: жакет, пальто, 

накидка,жилет, шалі,баски і т.д.  

Актуальними завжди залишаються романтичні сукні, легкі, з 

використанням  фатину. Сукні з фатину додають легкості та жіночності. Свою 

значимість вже досить довго не втрачають пишні рукава, призібрані на резинку, 

які придають витонченості та харизматичності. 
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Сучасні дівчата не залишаються байдужими до ніжних кольорів 

спокійних відтінків. Особливо популярним в цьому році є колір квітки лаванди. 

Вона є символом романтичності, краси, ніжності та вишуканості. 

Супроводом даної характеристики модних тенденцій є ілюстративний 

матеріал (фото), який подано в додатку А. 

 

 

 1.3 Характеристика стилю моделей колекції 

 

Стиль – система мислення у художніх системах, який характеризується 

розвитком певних етапів. Він охарактеризовує об’єкт, його зміст. Стиль 

проявляється безпосередньо у суспільстві між особистостями, на певній 

території. 

У сучасному світі виділяють такі види стилів: 

• класичний; 

• романтичний; 

• спортивний; 

• авангардний;  

• етнічний . 

Похідними цих стилів вважають: молодіжний, готичний, панк, гранж, 

кежуал, вечірній, діловий та багато іншого. Можна також розставити акценти в 

образі за допомогою аксесуарів, фактурної тканини. 

Для даної проєктованої колекції слід виокремити романтичний стиль. 

Дівчатам цей стиль надає можливість транслювати свою жіночність у соціумі. 

Перевагами даного стилю є жіночність, легкість. Для романтичних суконь 

підбирають легкі тканини: шовк, шифон, атлас, мереживо, сітка. Для 

довершення створеного образу сукні оздоблюють вишивкою, квітами. 

Для романтичного стилю краще використовувати спокійні кольори, які не 

будуть його навантажувати. 
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Ромaнтичний стиль сьогодення має відгомін всіх найжіночніших 

особливостей моди минулого. До романтичнoго стилю відносять найчастіше 

плaття і блузи, деколи - жакети, плащі і пальто. У крої властиво акцентувати 

контури фігури, лінії талії і грудей. У цьому стилі тіло транслюється сміливіше, 

можливі всілякі художні підрізи, розрізи, декольтe. 

Романтичний стиль в одязі для дівчат це обов'язкова наявність сукні в 

особистій шафі. Для цього стилю характерні сукні А-силуету, із завищеною 

талією, багатошаровою або плісированою спідницею. Можебути глибокий 

виріз в зоні декольте, рукав-ліхтарик або три чверті.Що стосується довжини 

суконь, то тут варіацій багато - від ультракоротких, домоделей довжиною в 

підлогу. 

У даній  колекції від романтичного стилю була взято легка текстура 

тканин,  жіночність силуетів та форм, а також є присутність зборок на різних 

деталях одягу. 

 

 

1.4 Психо-антропометрична характеристика споживачів 

 

Між людиною та одягом повинен бути гармонійний зв'язок, адже вони 

будуть впливати один на одного. І тому дизайнери перед початком створення 

нового одягу проводять дослідження, у якому мають визначити призначення 

одягу, його призначеність, емоційні особливості споживача. 

Соціальні фактори, які охарактеризовують психологічні групи: 

- економічні; 

- культурні; 

- психологічні. 

Із економічного фактору випливають такі типи споживачів: 

- молодіжний; 

- діловий; 
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- елегантний; 

- похилий. 

За психологічним фактором базові групи споживачів було виокремлено 

під час досліджень Шершньовою: 

- авангардисти; 

- помірні; 

- консерватори. 

У своїх роботах вона описала споживача з високим рівнем культури, які 

віддадуть прерогативу своїй зовнішній складовій, складним кольоровим 

рішенням та формам. 

Згідно темпераменту повинен підбиратись одяг для людини, адже саме 

він здатен поєднати в собі персональні особливості людини. 

Павлов у свій час виділив найпоширеніші види темпераментів: 

- холерики; 

- флегматики; 

- сангвініки; 

- меланхоліки. 

Дана колекція найбільше відповідає персональним якостям саме 

сангвініків, які є активним споживачем, стараються досягти гармонізації при 

виборі образів, надають прихильність витонченості. 

Авангардисти, які є активними поціновувачами моди, молодіжний тип, 

що віддасть прерогативу простоті, найбільш точно виражають характерність 

проєктованої колекції. 

Дані, які представляють даного споживача, винесено в таблиці 1.1. 

Таблиця 1.1 – Характеристика споживача 

Стать Жіноча 

Вік (згідно з паспортом) 19 

Вік морфологічний Мoлодша вікова група 

Ріст, розмір, повнота 174-88-96, І 
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1.5  Формування вимог до виробів, що проектуються 

 

До кожного одягу  колекції визначають вимоги, яким він повинен бути 

відповідним. До  кожного асортименту одягу винесено свої вимоги, адже 

утеплююча прокладка надається лише для тканин верхнього одягу, а  одяг 

літнього асортименту повинен бути вільним та зручним у носінні у теплу та 

жарку погоду. 

Зручність, пористість, водостійкість, зношення, тримання форми, 

стійкість до прання та багато  інших – це все вимоги, яким мав би відповідати 

сучасний одяг. 

Одяг сьогодення – предмет захисту людини, та один зі способів проявити 

свою особистість. Одяг має виконувати вимоги, які в свою чергу поділяються 

на дві групи: техніко-економічні та споживчі. 

Сучасний одяг – це індивідуальний предмет захисту, споживання та 

спосіб проявити себе як особистість. До сучасного одягу ставляться вимоги, які 

умовно можна поділити на дві групи: споживні та техніко-економічні. Для 

даного типу колекції ставляться споживчі вимоги та техніко-економічні, вони 

характеризують технологічну досконалість з урахуванням витрат, і притаманні 

для промислового типу колекції. 

Споживчі вимоги формують показники потрібності матеріальних та 

моральних цінностей. Ці вимоги розподіляються на 5 різновидів: 

функціональні, ергономічні, естетичні, соціальні та експлуатаційні. 

До техніко-економічних вимог відносять: 

- стандартизації та уніфікації конструкції і технології; 

- технологічність конструкції; 

- економічність виробу.  

До проєктованої сукні пред`являлись наступні вимоги: зручність носіння, 

стійкість до прання, експлуатації, навколишнього середовища, сонячних 

променів, гігроскопічність відповідність призначенню, розмірно-зростовому 
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асортименту, надійність, гігієнічність та естетичність. 

Також від даної колекції вимагається відповідність стандартам, та 

процесам виготовлення, якість пошиття з прорахуванням можливої 

економічності, із збереженням високої якості. 

Без дотримання цих факторів річ є непотрібною, а можливо ішкідливою. 

Усі вищеперераховані вимоги було проаналізовано та враховано під час 

проектування колекції жіночих коктейльних суконь. 

 

 

1.6 Формування концепції колекції та вибір творчого джерела 

 

Сучасна мода сьогодні має таку рису, як різномастість форм, що в свою 

чергу  виставляє перед нами такий асортимент, який видозмінюється, покращує 

якісні властивості зовнішнього вигляду, оновлюються тенденції, вдосконалення 

технології на виготовлення. 

Розроблені сукні відповідають найсучаснішим модним тенденціям та 

найновішим і найефективнішим режимам роботи. 

Відправний пункт дизайнера для створення чогось нового є джерело 

натхнення. Саме воно є початком усього нового. Дизайнер вивчає його, 

надихається, відтворює форми, кольорову гамму, характер джерела, 

особливості, враховує усі тонкощі, мотиви, вдосконалює їх. Для початку 

дизайнер малює ескіз та поринає у творчий процес. На папері він відтворює 

форми та об’єми джерела творчості, додаючи з кожним штрихом ще більшої 

унікальності. Потім іде підбір тканини, яка буде найкраще відповідати його 

творчим задумам, фактурі, кольору. Усі ці етапи та чинники є важливими, адже 

саме вони створять новий і неповторний образ. 

Для даного дипломного проєкту, було вирішено взяти до уваги квітку 

лаванди. Лаванда – є багаторічна рослина, вічно зелена. Вона може виростати 

висотою до 90 см. Цю квітку можна охарактеризувати насиченим цвітінням у 
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блакитному та фіолетовому кольорах. Лаванда – тендітна квітка із тонкими 

стеблами, вона є символом ніжності, тендітності та неповторності. 

Тому саме для даного  проєкту та запропонованої колекції було вирішено 

обрати саме лаванду, адже вона найкраще передає бажання та бачення 

модельєра жіночих коктейльних суконь.  

Ілюстрації джерела творчості подано у додатку Б. 

 

 

1.7 Обґрунтування вибраної художньої системи 

 

Художня система – це правильність поєднання усіх складових, в тому 

числі й емоційних, які вдало і гармонійно поєднуються між собою. А 

охарактеризовує  ці системи та допомагає поєднувати їх з аксесуарами 

композиція. 

Усі художні системи відтворюють завдання, які потрібно виконати, та 

процес їх створення. Для вибору системи необхідно взяти до уваги такі 

фактори, як етапи технічного розвитку та процес росту виробництва. 

Сучасні дизайнери стараються створити всю свою колекцію в одній 

концепції та єдності. 

Колекції одягу, які створюються у сучасному світі об’єднують моделей в 

єдину велику ідею автора, з певними конструктивними та кольоровими 

рішеннями. 

Усі колекції повинні мати важливу і характерну рису, яка додає образу 

закінченості, яка поєднує у собі різну сировину, формотворчість, стиль, 

індивідуальність – це цілісність. 

Колекція укладається з великої кількості елементів, це, наприклад, 

ансамбль, комплект, гарнітура. Також допускаються і одиничні вироби. 

Виділяють такі типи призначеності колекції: 

-  промислова. 
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- авторська. 

- перспективна. 

- спецпризначення. 

Народження нової колекції починає здійснюватись після вибору 

тематики. Це найважливіша фаза, яка є гарантом на створення та успіх 

майбутньої колекції. Наступний етап полягає у тому, щоб намалювати моделі, 

використовуючи чи копіюючи певні джерела. 

Після аналізу наявної інформації, модельєр відтворює бачення 

майбутнього костюма у ескізах, з усіма формами і пропорціями. Опираючись на 

ці рисунки, автор колекції підбирає кольори, тканину, з фактурою або без неї. 

Затверджує усі конструкторські нюанси та моделювання, розробляються 

креслення та лекала. 

Після цих етапів, які були описані, моделі колекції відшиваються, з 

використанням раціональної технології виготовлення, для економії часу та 

сировини, при цьому дотримуючись створення високоякісної продукції. 

Після цього настає найочікуваніший і найприємніший етап – показ 

колекції. Це етап знайомства з розробленою художньою системою, реклама 

автора, бренду, виробництва. Потім фото з показів потрапляють у засоби 

масової інформації, і ще більше рекламують модельєра. Це вже фінальний етап 

створення колекції. 

Колекція, що проектується промисловою, адже у ній поєднуються єдність 

стилю, образу, матеріалів, оздоблення, вона відповідає актуальним тенденціям 

та попри це  може будуватись на одній базовій конструкції. Адже головна мета 

– це створення нових колекцій та адаптування їх під сучасного споживача. 

У додатку В  подано кольорові ескізи моделей-ідей колекції. 
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- муляжний; 

- розрахунково-графійний; 

- розрахунково-пропорційний. 

До даної проєктованої  моделі було взято для розробки розрахунково-

графічний спосіб конструювання. У цьому способі конструкція розробляється 

за попередньо знятими мірками. Цю систему найчастіше використовують для 

індивідуального пошиття одягу. 

Конструкція виробу – це побудова основних, базових деталей, які 

розміщені відносно базисних ліній. Розробка конструкції складається з таких 

етапів, як аналіз та вивчення ескізу, моделі тощо,добір силуетних форм та 

особливостей моделі. 

 Найпопулярнішими методиками конструювання є: 

- ЦНДІШП; 

- Мюллер і син; 

- ЄМКО РЕВ; 

- Центр розвитку моди. 

У даному проєкту було застосовано методику ЦНДІШП, тому що система 

є розрахунково-графічною та в її основу покладено побудову на основі базових 

конструктивних лініях. Її основна властивість – це знаходження балансових 

точок. 

Ця методика використовується досить давно, в особливості для масового 

виробництва. Для побудови конструкції спочатку потрібно зробити попередній 

розрахунок, а вже потім приступати до виконання конструктивної основи. 

Параметри замовника визначають розмірні ознаки, і вони є важливою 

ланкою для створення самої конструкції. 
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Таблиця 2.1 – Розмірні ознаки фігури, необхідні для побудови БК 

сукні жіночої 

 

 

Тіло є основою для конструювання одягу. Якість виробу, покрій, силует, 

характерність конструктивно-декоративних ліній та як одяг сидить на фігурі 

Номер 

розмірної 

ознаки за 

ГОСТом 

Найменування 

розмірної 

ознаки 

Величина розмірної 

ознаки фігури, см 

Відхилення від 

типової фігури, 

±см типової реальної 

1 2 3 4 5 

1 Зріст  164 164 0 

13 Обхват шиї 34,2 34,0 0,2 

14 Обхват грудей 

(1) 

77,8 80,0 -2,2 

15 Обхват грудей 

(2) 

82,2 85,0 -2,8 

16 Обхват грудей 

(3) 

72,0 72,0 0 

18 Обхват талії 60,8 64,0 -3,2 

19 Обхват стегон  92,0 90,0 2,0 

21 Обхват стегна  50,4 49,0 1,4 

22 Обхват коліна 34,5 34,0 0,5 

28 Обхват плеча  24,1 25,0 -0,9 

29 Обхват зап’ястя  15,4 15,0 0,4 

31 Ширина 

плечового скату  

13,1 13,0 0,1 

35 Висота грудей  31,4 24,0 7,4 

36 Довжина переду 

до лінії талії  

49,4 43,0 6,4 

40 Довжина спинки 

до лінії талії 

40,1 40,0 0,1 

41 Висота плеча 

коса  

41,8 42,0 -0,2 

45 Ширина грудей  30,9 44,0 -13,1 
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людини напряму залежить від таких факторів як, співвідношення тіла, 

положення тіла і статури. 

Всі прибавки,які потрібні для побудови сукні подано у таблиці 2.2. 

Таблиця 2.2 – Прибавки до основних конструктивних ділянок БК 

сукні жіночої 

№ 

п/п 

Назва прибавки Умовне 

позначення 

прибавки 

Величина 

прибавки 

1 2 3 4 

1. Прибавка по лінії грудей 

 

Пг 6,0 

2. Прибавка по лінії талії 

 

Пт 4,0 

3. Прибавка по лінії стегон 

 

Пс 2,0 

4. Прибавка до ширини переду 

 

Пшп 0,5 

5. Прибавка до ширини спинки Пшс 1,0 

6. Прибавка на вільність пройми 

 

Пвпр 1,5 

7. Прибавка до довжини спинки до 

талії 

ПДтс 0,5 

8. Прибавка до довжини переду до 

талії 

ПДтп 0,5 

9. Прибавка ширини горловини 

спинки 

ПШг 0,5 

10. Прибавка висоти горловини 

спинки 

 

ПВг - 

11. Прибавка на плечову накладку 

 

Ппл н 1,0 

 

 

2.3Розрахунок і побудова базової конструкції базової моделі 

 

Розрахунок побудови БК подано у табличній формі(табл. 2.3). 
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Таблиця 2.3 Розрахунок для побудови креслення базової конструкції 

сукні жіночої 

№ 

 п/п 

Конструкт

ивна 

ділянка на 

кресленні 

Умовне 

позначення 

Розрахунк

ова 

формула 

Розрахуно

к, см 

Величина 

відрізка,сс. 

1 2 3 4 5 6 

1. Побудова 

прямого 

кума 

А ---------------

--- 

--------------- --------------- 

2. Рівень 

глибини 

пройми 

АГ (Сг1 +ДТС) 

/4 

(40,0+40,0)/

4 

20,0 

3. Рівень лінії 

талії 

АТ Дтс +П 40,0+0,5 40,5 

4. Рівень лінії 

стегон 

ТБ cons 18-20 19 

5. Довжина 

виробу 

АН Двир   

6. Ширина 

спинки 

ГГ2 Шс + П 18,5+0,8 19,3 

7. Ширина 

пілочки 

ГГ4 Шг2 +П 17+0,4 17,4 

8. Ширина 

пройми 

Г2Г4 ГГ5 –(ГГ2 

+ Г5Г4) 

53,7-

(19,3+17,4) 

17 

9. Ширина 

базис. Сітки 

ГГ5 ГГ2+ГГ4 19,3+34,4 53,7 

Побудова спинки 

10. Відхилення талії ТТ1 ТТ1 -1← 1← 1← 

11. Рівень лопаток АЗ Аг /2+1 20,1/2+1 11,1 

12. Ширина спинки Г1Г2 Шс +П 18,5+0,8 19,3 

 
  

13. Ширина пройми Г2Г4 Сг2 /4- 0,5 42,2/4-

0,5=10,1/2 

5,1 

14. Ширина ростка АР Сш /3 +0,5 17,5/3+0,5 6,3 

15. Висота ростка РР1 АР /3 +0,5 6,3/3+0,3 2,6 
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Продовження таблиці 2.3 

 

  

16. Плечева точка Від т.4 

4В 

роз.вит 

від т.П 

вниз і вліво 

по 2см 

-- 2↓ 2← 

17. Плечева виточка Р1 т.4 4В 

роз.вит. 

Від Р1 ← 4 

2 

-- 4см 2см 

18. Допоміжна точка 

пройми 

Г2С Сг2 /10 , 

або ↑6см 

4,8 ,або 

↑6см 

↑6см 

19. Талева виточка Т1Т4 Ст /6 32/6 5,3 

20.  Б1Б4 Т1Т4 +1 5,3+1 6,3 

21. Глибина талевої 

виточки 

Т4Т6 (Сг2-Ст)/4 (42,2-

32)/4 

2,3 

22. Глибина бокової 

телевої виточки 

Т3Т2 Т3Т2=Т4Т6 -- 2,3 

23. Відхилення по 

бедрах 

Б3Б2 (Сб-Сг2) /2 (46-

42,2)/2 

1,9 

Побудова пілочки 

24. Рівень горловини Г5А5 АГ+ (Шг2 

–Шг1) 

20,1+(17-

15,4) 

21,7 

25. Ширина горловини А5А4 АР 17,5/3+0,5 6,3 

26. Глибина горловини А5А3 Сш/3+2 17,5/3+2 7,8 

27. Ширина пілочки Г5Г4 Шг2+П 17+0,4 17,4 

28. Пройма Г4Г3 Г4Г2/2а1 10,1/2 5,1 

29. Центр грудей Г5Ц Цг 8 8 

30. Побудова плеча А4↑1 від 

1→4см 

Від 

т.4Ц1↓Вг 

-- 25 

31. Розхил нагрудної 

виточки 

т.4В5 ; 

В5В6 

т.4Ц1/2 

Шг2-Шг1 

25/2 

17-15,4 

12,5 

1,6 

32. Плече ^Ц1П2 

^В7П2 

Вг В3П1 із 

спинки 

-- 25 

33. Побудова пройми Г4С1 Сг2/10 

або 5↑ 

-- 5↑ 

 

34. Талева виточка Т5Т7 Г5Ц-1 

 

8-1 7 
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Закінчення таблиці 2.3 

 

 

2.4 Розробка моделей-модифікацій на основі базової моделі 

 

Враховуючи дослідження, які описані у першій частині дипломного 

проєкту – напрямок модних тенденцій, функції вибраного асортименту, 

споживчі характеристики, розроблялись моделі-модифікації на основі базової 

моделі та було виконано технічне моделювання. 

35. Оформлення бедер Б5Б7 

Б3Б2 

Г5Ц 

(Сб-Сг2)/2 

-- 

(46-

42,2)/2 

8 

1,9 

Побудова вшивного рукава 

36. Висота окату рукава ОГ Вок 14,5 14,5 

37. Довжина рукава  ОН Др 55 55 

38. Ширина рукава від 

пройми 

ГГ1 (Опв + 

5см) \2 

15,5 15,5 

39. Оформлення окату 

рукава 

ОО2 ОО1/2 7,7 7,7 

40. Оформлення рукава О2О3 ОГ/2 7,2 7,2 

41. Оформлення рукава О3О4 1,5 1,5 1,5 

42. Оформлення рукава ОС ОГ/2 + 2,5 9,7 9,7 

43. Оформлення рукава О1С1 СГ   

44. Положення 

переднього зрізу 

рукава 

ГГ2 ГГ1/2 -  1,5 6,2 6,2 

45. Положення 

ліктьового зрізу 

рукава 

Г1Г3 ГГ1- ГГ2 9,3 9,3 

46. Оформлення 

нижнього зрізу 

рукава 

НН1 0,5 см 0,5 0,5 

47.  Оформлення 

нижнього зрізу 

рукава 

Н1Н2 1 см 1,0 1,0 

Оформити по заданих точках окат рукава та лінію низу рукава 
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У дипломному проєкті запропоновано 5 моделей-модифікацій на фігурі, 

вигляд спереду, які виконані графічно в додатку В. 

Художньо-технічний опис та вигляд сукні спереду та сторони спинки на 

фігурі в додатку Г. 

 

 

2.5 Вибір та обґрунтування засобів конструктивного моделювання 

моделі-модифікації 

 

 Процес моделювання -  трансформація базисної конструкції для 

попередньо визначеної форми та силуету виробу. Під час процесу моделювання 

можуть уточнюватись рішення композиційного характеру. 

Моделювання розділяють на технічне та конструктивне. 

Ці види моделювання розробляють за зразком моделі, або ж за графічним 

зображенням.  

 В проєктованій моделі сукні виконано І та ІІ види технічного 

моделювання: 

Пілочка: 

- намітити місце розташування рельєфа, проводяки лінію через нагрудну 

та талеву виточки; 

- розрізати по накресленній лінії; 

- обвести контури нової детелі. 

Спинка:  

- намітити місце розташування рельєфа, проводяки лінію через талеву 

виточку та виточку на спинці; 

- розрізати по накресленній лінії; 

- обвести контури нової детелі. 

Рукав: 

- намітити верхню лінію рукава; 
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-відрізати верню частину рукава; 

- на новоутвореній деталі провости вертикальні лінії; 

- розрізати по намічених лініях, не доходяки до верхньої лінії на 0,5 см; 

- розсунути деталі рукава; 

- навести контури нової деталі. 

Креслення МК в масштабі 1:2 (на аркуші формату А1) є третім  аркушем 

графічної частини. 

 

 

2.6  Розробка комплекту лекал-еталонів моделі 

 

Лекала – документ, який визначає розміри деталей, їх розмір. 

Для розробки комплекту лекал вихідними данними є сама конструкція з 

моделюванням та усіма внесеними корективами. Також додається інформація 

про обробку та обладнання, яке доцільно використовувати. 

Перед використанням лекал, їх спочатку перевіряють на спряженість. 

До лекал-еталонів відносять деталі верху, підкладки і докладу.Величина 

технологічних припусків подано в табличній формі (табл.2.5) 

Таблиця 2.5 – Технологічні припуски на виготовлення сукні жіночої 

№ 

з/п 

Назви деталей та зрізів Назва припуску та його величина 

На шви На підгин 

1 2 3 4 

1 Передня частина: 

1-зріз горловини; 

2-зріз пройми; 

3-плечовий зріз; 

4-зріз рельєфу; 

5-боковий зріз; 

6-зріз низу. 

 

0,5 

0,7 

1,0 

1,0 

1,0 

- 

 

 

 

 

 

 

3,0 
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Закінчення таблиці 2.5 

2 Задня частини: 

1-зріз горловини; 

2-зріз пройми; 

3-плечовий зріз; 

4-зріз рельєфу; 

5-боковий зріз; 

6-зріз низу. 

 

0,5 

0,7 

1,1 

1,1 

1,1 

- 

 

 

 

 

 

 

3,0 

 

До кожного лекала по контуру додаються припуски на шви, підгин, 

посадку, спрацювання і т.п. відповідно до ДеСТів, ТУ і типових методів 

обробки одягу, що діють у швейній промисловості.  
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Але оскільки дана сукня призначена не для повсякденного,а для 

святкового носіння, отже не буде так часто піддаватись експлуатації, то ця 

сукня довше прослужить своїй майбутній власниці. 

 Вибір кольорової гами алтасу є багатоманітний, найпопулярнішими ж  

залишаються спокійні пастельні кольори,які гарно підкреслюють фактуру 

тканини та фігуру замовника. Для дипломного проєкту було обрано колір 

лаванди, адже він  найкраще відповідає джерелу творчості. 

Євросітка – матеріал з низькою щільністю, високою еластичністю та 

мякістю. Воно складається із нечисленних осередків. Тканина є майже 

прозорою, цим самим створюючи легкість, невагомість. Вона розтягується 

рівномірно, при виготовленні використовуються нові технології. Зминальність  

у неї незначна. При зборці на еластичну тасьму створює гарну, пишну і м’яку 

форму. 

Усі швейні нитки мають одне важливе у виготовленні одягу призначення – 

з’єднання одягу, усіх деталей та складових. Також вони можуть виконувати 

оздоблюючу декоративну функцію, що надає виробу особливості, 

оригінальності. Нитки мають бути пружними, міцними та без наявних дефектів, 

які заважали пошиттю виробів. Мають бути підібрані в тон основного 

матеріалу. 

Фурнітурою проектованої сукні став потаємна тасьма-блискавка, яка  

виконує функцію застібки, та зєднання деталей, при цьому є непомітною. 

Використаними для пошиття сукні також були напівбуси та стрази, які в даному 

випдку виконують лише декоративну функцію. 

  

 

 

 

 

Таблиця 3.1. – Характеристика матеріалів для виготовлення сукні жіночої 
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№ 

з/

п 

Назва та 

призначення 

матеріалу 

Ціна 1п, м, 

грн. 

Ширина 

матеріалу, см 

Волокнистий склад 

основа піткання 

1 2 3 4 5 6 

1. Атлас  170 150 Віскоза Поліестер 

2. Євросітка 50 200 Поліестер Поліестер 

  

Таблиця 3.2. – Характеристика ниток на виготовлення сукні жіночої 

Використання 

швейних 

ниток 

Волокнистий 

склад 

Торговий 

номер 

марки 

Напрям 

крутки 

Кількість 

складань 

ниток 

1 2 3 4 5 

Комплексні 

поліамідні для 

з’єднання 

деталей сукні 

100% 

поліестер 

400 Правий, Z 3 

Бавовняні для 

з’єднання 

дрібних 

деталей сукні 

70% бавовна 

30% поліестер 

200 Правий, Z 3 

 

 

3.2 Розробка карти технічного опису матеріалів 

 

Конфекційна карта використаних матеріалів деталей верху з основного та 

допоміжних матеріалів, ниток та фурнітури розроблена у виляді конфекційної 

карти матеріалів. 

 Конфекційна карта – нормативний документ, який необхідний для 

виготовлення виробу, адже у нього вносяться дані про матеріал, за якими ми 

можемо визнасити чи підходить він для пошиття одягу, та чи підібрати 

найбільш раціональну технологічну послідовність та обробку. 

В даному документі подана інформація, що характеризує кожен матеріал і 

фурнітуру згідно усіх вимог: склад, структура, властивості. 

Фурнітуру  та оздоблення було обрано відповідно до матеріалу за кольором, 
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фізичним властивостями та призначенням. 

До конфекційної карти матеріалів  внесено дані та подано в додатках Д та Е. 

3.3. Розробка специфікації деталей крою виробу 

 

У даній частині подано повний перелік деталей крою виробу (деталі верху) у 

таблиці 3.3. 

Таблиця 3.3. – Специфікація деталей крою комбінезона жіночого сукні 

жіночої 

№ 

з/п 

Найменування деталі Код 

деталі 

Кількість 

лекал деталей 

1 2 3 4 5 

І Деталі верху:    

1. Центральна частина пілочки 01 1 2 

2. Бокова частина пілочки 02 1 4 

3. Центральна частина спинки 03 1 2 

4. Бокова частина спинки 04 1 4 

5. Рукав 05 1 4 

6. Передня деталь спідниці 06 1 1 

7. Задня деталь спідниці 07 1 1 

8. Деталь спідниці 08 1 4 
 

 

3.4. Нормування матеріалів для виготовлення виробу 

 

Перед початком роботи розкрою виробів необхідно підготуватись за такими 

стадіями:  

- Тканина повинна пройти декатирування, тканина прасується під парою, 

для того, щоб якщо вона дає усадку, вона зробила це до пошиття одягу, 

щоб під час пошиття деталі зберегли свої початкові розміри. 

- За допомогою праски видалити наявні ласи. 

- Встановити сторони лиця та вивороту. 

- Перевірити, чи тканина  має наявні дефекти друку та ткання. 
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Щоб правильно обкрейдувати лекала для розкрою, розкласти їх відносно 

нитки основи, малюнку та напряму ворсу (якщо він присутній), потрібно 

дотримуватись усіх правил розробки лекал, адже це напряму впливає на якість 

розкрою та пошиття майбутнього виробу. 

Для раціональності використання сировини, тобто тканини та економії 

коштів на цю сировину, технолог використовує розкладку лекал на папері або в 

спеціальних комп’ютерних програмах.  

Умови раціональності розкрою є такими: 

- Лекала повинні лежати на тканині строго по н/о, допускаються 

незначні відхиленні, які вказані попередньо, але ці відхилення 

допустимі не дляґ усіх видів тканини. 

- Великомасштабні лекала розташовуються як привило, біля кромки, або 

згину. 

- При присутності малюнку чи ворсу, усі деталі повинні кроїтись в 

одному напрямку. Винятками є обшивка і нижній комір. 

- Якщо на тканині є принт у великий горох, центр деталі повинен 

відповідати центру гороху. 

Для розкладки використовують такі способи покрою: 

- У згин лицем до лиця. 

- Лицем до лиця. 

- Лицем вниз. 

В розробці даної колекції було вирішено використати спосіб у згин. Для 

індивідуального пошиття одягу цей спосіб використовують найчастіше, якщо 

деталі є симетричними. Лекала накладаються поверх тканини. 

Оскільки деякі деталі мали потрібність крою зі згином (уцентральні частини 

пілочки та спинки та деталі спідниці), то лекала викладались відносно згину. 

Але перед цим етапом розкладки, перш за все обов’язково потрібно 

розрахувати площу усіх лекал та площу тканини, яку вони займають. Це 
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необхідно для того, щоб знати майбутній розхід тканини, щоб не купляти 

лишній метраж матеріалу, для економії коштів. 

Найвідповіднішим методом роз ранку було обрано геометричний спосіб 

розрахунку, у якому на лекалах кресляться геометричні фігури, типу 

прямокутник, квадрат, трикутник. Їх може бути дуже вилика кількості, в 

залежності величини та форми лекал. Потім рахується площа кожної з 

накреслених фігур, у підсумку усі площі додаються, і вихудне число і є площею 

усіх лекал. За цим же способом розраховуються і випади. 

Відповідно з усіма вимогами вибрано та обґрунтовано спосіб настилання, 

технічні умови розкрою, враховано ширину тканини. 

Також необхідно визначити нормування розходу тканини. Його 

розраховують за формулою: 

ШтВн

Sл
Lp

−


=

)100(

100
 , 

Де Lp – довжина розкладки, м ; 

Sл – площа лекал, м2 ; 

Вн – норматив міжлекальних випадів відповідно до виду одягу, виду 

тканини, розкладки та способу настилання, %; 

Шт – ширина тканини, м. 

Центральна частина пілочки: 

S= 1,19 + 0,17+ 0,095+0,03+2,16+ 0,375+9,6=13,62 

Бокова частина пілочки: 

S=1,215+1,35+0,35+1,02+0,21+14,2+0,065+1,41+0,02+0,14+0,4+0,055+0,04

5+0,18+0,055+0,45=21,11 

Центральна частина спинки: 

S= 0,1+8,12+6,97+1,32+0,27+0,09+0,12+0,34=17,33 

Бічна частина спинки: 

S=2,88+0,16+1,52+3,55+0,21+0,275+0,35+2,8+1,2=12,95 

Рукав: 
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S=4,024+0,14+0,18+7,14+137,34+0,52+15,99+0,06+3,48=168,88 

Спідниця сонце: 

S=2+1,485+1+0,75+1,9+5,625+68,4+0,225+1,5+0,25+0,25+0,15+0,02+3,56+

1,375+8,25+1,3+4+1+57,2+3,6+11,4+2,85+1+0,25+0,65+1,35+0,65+0,945+0,99+0,

9+0,55+1+0,475+45,5+15+9,75+8,55= 265,2 

Спідниця напівсонце: 

S=1,125+0,75+0,75+0,425+0,45+0,75+0,75+1,05+10,5+52,02+11,22+0,48+4,

14+0,18+0,36+1,2+0,75+0,54+0,18+0,51=88,13 

Sл=13,62+21.11+17,33+12,95+168,88+265,288,13 

Вф атлас = 85
 

Вф євросітка =14 

Lp атлас =2,6 

Lp євросітка = 2,6 

Усі виконані розкладки було скопійовано у зменшений вигляд (1:4) на 

міліметровому папері, де вказується код , кількість деталей, напрямок н/о для 

кожної деталі. Усі ці данні для виготовлення сукні розписані у табличні форма 

(табл. 3.4) розкладку. 
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Таблиця 3.4 – Норми витрат основних матеріалів на комбінезон жіночий 

святковий  

№
 з

/п
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о
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м
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л

ь
н

и
х
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и
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д
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В
ф

 і
 В

н
, 
%

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 Центральна 

частина пілочки 

В
 з

ги
н

 «
л
и

ц
ем

 д
о
 л

и
ц

я
»

 

1
,5

0
 

2
,0

 

13,62 

3
,0

 

2
,9

9
 

Атлас  

2 Бокова частина 

пілочки 

21,11 Атлас 

3 Центральна 

частина спинки  

17,33 Атлас 

4 Бокова частина 

спинки 

12,95 Атлас 

5 Рукав 168,8

8 

Євросітк

а 

6 Передня частина 

спідниці 

88,13 Атлас 

7 Задня частина 

спідниці 

88,13 Атлас 

8 Деталь спідниці 265,2 Євросітк

а 

 

 

 

3.5. Вибір та обґрунтування швів та режимів обробки швейного виробу 

 

Технологія обробки виробів грає одну з провідних ролей, при проектуванні 

одягу. Її основним завданням є висока продуктивність роботи при пошитті, при 

цьому дотримуючись високої якості продукції, при найменших затратах часу.  
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При аналізі даної моделі було обрано обладнання та режими обробки згідно 

нормативних документів з урахуванням якостей кожного сировинного 

продукту. 

Добір устаткування визначений згідно напрямів розвитку та поліпшення 

спорядження, описано  пристосування ефективного операційного вирішення. 

Варіанти швів  підібрано для подальшого виготовлення сукні, та 

описано у таблиці 3.5: ВТО для кожного з матеріалів – табл. 3.5, та 

використане для цього обладнання – табл. 3.7 та 3.8. 

Таблиця 3.5 Види швів на виготовлення сукні жіночої 

№ 

з/п 

Найменування шва 

(ГОСТ 12807 - 88 

Кодове 

позначення 

шва (ГОСТ 

12807 – 88) 

Графічне 

зображення 

Умовне 

позначення 

1 2 3 4 5 

1. Зшивний  1.01.01 

 

 

2. Зшивний з обметаним 

зрізом 

1.01.02 

 
 

3. Обшивний  «в кант» 1.06.02 

 
 

 

Таблиця 3.6 – Характеристика обладнання для волого-теплового 

оброблення виробу 

Підприємств

о-виробник 

Марка, тип 

обладнанн

я 

Тип 

приводу 

Зусилля 

пресування 

(прасування), 

Па 

Температура 

нагрівання, С0 

преса праски 

1 2 3 4 5 6 

Туреччина  Silter, 

парогенера

тор 

електрични

й 

30-80 - 100-

240 
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Таблиця 3.7– Характеристика обладнання для заготівельних і 

монтажних операцій виготовлення виробу 
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1 2 3 4 5 6 7 8 

В’єтнам  

Швейна 

машинаMinervam-

y1 

301 4200 5 
Зубчаста 

рейка 
60, 80 До 5 

 

Таблиця 3.8 – Технологічна характеристика пристосувань малої 

механізації 

Марка 

пристосування 

Назва 

пристосування 

Клас 

швейної 

машини. 

Підприємст

во-виробник 

Схема шва Галузь 

застосуван

ня 

1 2 3 4 5 

1-59 Тефлонова 

лапка 

Minerva M-

Y1 

 Для 

зшивання 

деталей 

євросітки 

 

3.6Розробка раціональної технології на виготовлення виробу 

 

Прогресивність технології є залежним раціональності технології на 

виготовлення виробів. Також раціональність впливає на використання 

потрібного обладнання, ступені автоматизації, ручні роботи та мінімальна 

кількість трудових та матеріальних затратах. 

Раціональність технології , як основу, можна брати з досвіду підприємств, 

аналізувати її, вдосконалювати та адаптувати під своє виробництво. 
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Аналізуючи пункт 3.5, у якому описано підібране обладнання та обробка, 

написано раціональну послідовність та представлено у таблиці 3.9. 

послідовність складається з неподільних операцій, з вказаним описом, 

поопераційними рисунками та видами обладнання. 

 Даний підпункт доповнений графічною частиною – у форматі аркуша А1. На 

ньому відображено модель з виглядом спереду та зі сторони спинки. На рисинку 

є супровідність  номерами, які дають посилання на види використаних вузлів , 

які також вказані в технологічній послідовності у вигляді схем. 

Таблиця 3.9 - Технологічна послідовність обробки сукні жіночої 

№ 

з/п 

Назва 

 технологічно 

неподільної  

операції 

Вид 

 

роботи 

Технічні  

умови  

виконання 

Графічне  

зображення 

Марка 

обладнання, 

пристосування,  

інструменти 

1 2 3 4 5 6 

Запуск  

1. Перевірка 

якісті деталей 

крою сукні 

Р    

2. Запуск деталей 

крою 

Р    

Обробка рукава 

3. Зшивання 

бічного та 

ліктьового 

зрізів 

М 1,0 

 

Minerva M-Y1 

4. Запрасування 

шва зшивання 

рукава 

П  

 

Silter MN2035 

5. Настрочування 

еластичної 

тасьми по 

верхньому та 

нижньому 

зрізах рукава 

М 1,0 

 

Minerva M-Y1 
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Продовження таблиці 3.9 

Обробка верхньої частини сукні 

6. Зшивання 

бокових та 

цетральної 

частин пілочки 

М 1,0 

 

Minerva M-Y1 

7. Розпрасування 

бокових та 

центральних 

частин пілочки 

П  

 

Silter MN2035 

8. Зшивання 

цетральних та 

бокових частин 

спинки 

М 1,0 

 

Minerva M-Y1 

9. Розпрасування 

бокових та 

центральних 

частин спинки 

П  

 

Silter MN2035 

10. Зшивання 

пілочок та 

спинки по 

боковому шву 

М 1,0 

 

Minerva M-Y1 

11. Розпрасування 

бокових швів 

П  

 

Silter MN2035 

12. Закріплення 

шлейок на 

корсеті 

М 0,5 

 

Minerva M-Y1 

13. Зшивання 

деталей основи 

та підкладки 

корсета 

М 0,7 

 

Minerva M-Y1 

 

14. Висікання та 

підрізання  

припусків 

Р   Ножниці 

15. Застрочити 

припуски на 

сторону 

підкладки 

М 0,1  MinervaM-Y1 
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Закінчення таблиці 3.9 

16. Припрасування 

верхнього шва 

обшивання 

П  

 

Silter MN2035 

17. Вшивання 

рукавів 

М 1,0  Minerva M-Y1 

18. Припрасування 

шва вшивання 

рукава 

П  

 

Silter MN2035 

Обробка спідниці 

19. Зшивання 

бокових зрізів 

спідниці 

М 1,0  Minerva M-Y1 

20. Запрасування 

бокових швів 

спідниці 

П  

 

Silter MN2035 

21. Зшивання 

частин 

спідниці на  

М 0,5 

 

Minerva M-Y1 

Монтаж сукні 

22. Зшивання та 

обметування 

частин корсета 

та спідниці по 

лінії талії 

М 1,0 

 

Minerva M-Y1 

23. Запрасування 

шва зшивання 

сукні в сторону 

корсета 

П  

 

Silter MN2035 

24. Вшивання 

потайної 

тасьми 

блискавки  

М 1,0  Minerva M-Y1 

25. ВТО застібки П   Silter MN2035 

26. Чистка виробу Р   Ножиці  

27. ВТО готового 

виробу 

П  

 

Silter MN2035 
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Таблиця 4.1 – Калькуляція собівартості виробу 

 

№ 

з/п 
Статті витрат 

Основа для 

нарахування 

Сума, 

грн. 

1 2 3 4 

1. 

Сировина і матеріали:  

- - тканина №1 (атлас) 

- - тканина №2 (євросітка) 

- - еластична тасьма 

- - регулятор-перетяжка 

- - стрази  

- - напівбуси 

- -замок 

 

 

2 м * 170грн 

4м * 50 грн 

1 м * 6 грн 

2 шт * 5 грн 

437 шт * 0,035 грн 

260 шт * 0,06 грн 

1 шт * 25 грн 

 

340 

200 

6 

10 

15,3 

15,6 

25 

 
Сума витрат  611,9 

2. Основна заробітна плата 100 - 900 850 

3. 

Відрахування від основної 

заробітної плати на соціальні 

заходи 

22% * 850 187 

4. Загально-виробничі витрати 28% * 850 238 

5. Виробнича собівартість 611,9 + 850 + 187 + 238 1886,9 

6. Позавиробничі витрати 2% * 1886,9 37,73 

7. Повна собівартість 1886,9 + 37,73 1924,63 

8. Прибуток 15% * 1924,63 288,69 

9. Оптова ціна 1924,63 + 288,29 2213,32 

1 2 3 4 

10. ПДВ 20% * 2213,32 442,66 

11. Загальна вартість виробу 2213,32 + 442,66 2655,98 

 

Після обрахунків калькуляції жіночої сукні з різних матеріалів загальна 

вартість виробу склала 2656 грн. Прибуток складає 289 грн, оптова ціна – 2214 

грн. 
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Усі етапи розробки колекції проаналізовано, вдосконалено, з 

дотриманням поставлених вимог. 

Даний курсовий проєкт став підсумком вивчених курсів та є завершенням 

вивчення усіх швейних процесів та аспектів, такі як художнє проєктування, 

конструювання та технології швейних виробів та економіка.  

У цьому дипломному проєкті виконано усі етапи створення колекції, від 

зародження ідеї, до проробки усіх важливих деталей, до кінцевого результату. 

Також закріплено знання студента, вдосконалення технік виконання, 

впровадження нових технологічних та конструктивних рішень. 

При створенні колекції було виконано усі етапи розробки, за дотримання 

усіх перелічених та поставлених вимог. 
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	Вн – норматив міжлекальних випадів відповідно до виду одягу, виду тканини, розкладки та способу настилання, %;

