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Предметом дипломного проєкту роботи є удосконалення дизайну жіночого 

одягу в художній-системі «Промислова колекція» з урахуванням стратегії 

розвитку асортименту. 

Метою дослідження було створення колекції промислових святкових 

суконь з високими естетичними властивостями. 

Розробити основні принципи поєднання виробів у святковому стилі; 

Аналіз та трансформація творчого джерела . 

Сформувати систему основних художньо-композиційних ознак 

«промислової колекції»;  

Створення святкової колекції промислового одягу з високими естетичними 

властивостями; 

Забезпечити дизайн моделі та технічну однорідність; 

Розробити загальні прийоми обробки моделей промислових колекцій. 
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За психосоціальними факторами запропонована модель знаходить місце в 

авангардному гардеробі. 

Виріб, розроблений у цьому дипломному проєкті – жіночий одяг, 

призначений для молодшої вікової групи. Так, він призначений для 

географічних районів з помірно-континентальним кліматом із не спекотним 

літом, помірною зимою. 

Якщо виходити з типів темпераменту, то найбільш схвально оцінили б ці 

моделі флегматики та меланхоліки. 

Ця дипломна робота характеризується нормальною поставою, нормальною 

формою рук і нормальним зростанням. 

Для виготовлення даного виробу було обрано  - індивідуальний вид 

виробництва. Це форма організації виробництва, при якій різні види 

виробництва відбуваються в одному або кількох примірниках. 

 

1.1 Аналіз перспективного напрямку моди в вибраному 

асортименті 

Мода – поняття, яке постійно змінюється. Сьогодні безпрецедентні 

правила і норми, співвідношення кольорів і поєднання фактур змінюються в 

одну мить. Очевидно, що загальним стандартом сучасної моди є відсутність 

кордонів і широкий вибір стилів. Є також різноманітні джерела для придбання 

одягу, взуття та аксесуарів. 

Вивчення модних тенденцій і прагнення до власного стилю вже давно 

перестали домінувати на телебаченні чи журналах. Заходьте сьогодні на будь-

який модний портал, і ви зможете дізнатися про основні тренди кожного 

сезону. Основним принципом формування сучасної моди є повна свобода 

вибору кольорів і стильових пошуків. Вічна старовинна класика продовжує 

залишатися популярною, про що свідчать вишукані образи голлівудських зірок 

на червоній доріжці. Серед кольорів були популярні яскраві та соковиті 

відтінки 70-x. У сукнях і пальто знову в моді були розрізні рукави, популярні в 

Середньовіччі. Кельтська тенденція сувора і смілива. Не виходять з моди  
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жакети в стилі диско і жакети з прикрашеними плечима. Такими багатим 

поєднанням стилів наповнені як моделі для показу мод, так і повсякденні 

образи. Виглядати модно й стильно сьогодні означає вміло поєднувати деталі 

гардеробу та вибирати ті, які найкраще підходять вам із багатьох сучасних 

тендицій. 

Мода цього року схиляється до мінімалізму. 

Святкові сукні рахують різноманіттям фасонів. Це дозволяє кожній красуні 

вибрати сукню на свій смак і відрізнятися від усіх. Довгі сукні чудово 

відображають вигини жіночої фігури. В інших фасонах спідницю відходять 

прямо від ліфа, щоб створити красиву пишну спідницю. Такі моделі додають 

образу чуттєвості, підкреслюючи красу фігури дівчини. Ненав’язливо 

продемонструвати ноги допоможе довга з вирізом до середини стегна. 

Незвично виглядають сукні з бретелями, які заманливо переплітаються на 

спині. Багатошарові довгі спідниці заворожують переливами прозорих тканин. 

Деякі з них плавно розходяться в розрізі від ліфа, відкриваючи на показ нижні 

спідниці. 

Колірна гамма сукні багата різними відтінками. Стильне однотоне плаття 

представлено в приглушеному білому і класичному чорному кольорі. 

Виділяються сукні червоного і коралового, благородного індиго, стриманого 

сірого і королівського фіолетового кольору. 

1.3 Характеристика стилю моделей колекції 

Різноманітні прикраси давно в минулому. У минулому існувала дуже чітка 

грань між повсякденним і офіційним: у повсякденних костюмах і сукнях 

використовували прості тканини зі стриманими кольорами і мінімальним 

орнаментом, а в етикеті – фактурні тканини (шовк, оксамит, алтас), парча), 

орнаменти. , бісер, стрази, стрічки, наклейки тощо. У сучасній моді межі між 

різними видами одягу практично розмиті і умовні. Проте традиція зберігається 

в елегантному одязі з однією конкретною метою: весілля, урочисті прийоми. 
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 Як і у випадку з повсякденним одягом, настільки стильним буде святкове 

вбрання, залежить від його призначення та особистого вибору  власника. 

«Який би спосіб життя ви не вели, у вас має бути свій власний стиль, свій 

власний світ.» Ральф Лорен 

Сучасні гардероби в цілому змінилися. Якщо раніше переважав 

ситуативний підхід до формування гардеробу, то зараз в моді ідея раціональних 

гардеробів, що складаються з костюмів і багатофункціональних гардеробів, що 

складаються з костюмів і багатофункціональних предметів. 

«Справжня елегантність полягає в тому, щоб одягатися як усі, але 

неповторним чином.» Франсуа Жиро,  французька письменниця. 

Справжню леді легко впізнали в натовпі по простому, але дуже 

елегантному вбранні. 

Всі деталі цього одягу повинні бути враховані до дрібниць.  Правильно 

підібрана сумочка або рукавички доповнять лук і створять потрібне враження. 

Також пам’ятайте, що має значення не тільки стиль речей, а й зовнішній вигляд 

і якість. Навіть найелегантніші сукні можуть виглядати безглуздо, якщо їх 

рябити або зшити з дешевих синтетичних волокон. Колірна гамма речей такого 

стилю дуже стримана. Класичний стиль одягу – це втілення елегантності, 

простоти та природності. 

Класичний стиль одягу чіткий і простий, в той же час лінія і форма одягу 

витончені, це дорогі і ніжні тканини, це неяскраві кольори. 

Одяг в класичних стилях зазвичай розкішний  і якісний. У класичному 

стилі ми не допускаємо багато аксесуарів, якщо і є, то не яскраві. На одязі 

відсутні стрази, паєтки, волани. 

До класичних стилів відноситься одяг різних кольорів і відтінків. Єдине 

обмеження – колір одягу в класичному стилі н повинен бути яскравим, 

неприродним і привертати увагу. Навіть в червоному можна і потрібно вибрати 

відповідну класику. 
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Одяг класичного стилю часто буває прямого або притамованого силуету. 

Тканина виготовляється з дорогих і якісних тканин, таких як шифон, 

натуральний шовк, бавовна, атлас. На відміну від твору мистецтва, кожен 

об’єкт має якусь важливу мету, іншими словами, функцію. Але майже кожному 

необхідно оточувати себе красивими предметами. Тому вартість речей 

складається з двох принципів – прибутку і краси. Кожна тема має технічне й 

естетичне начало, яке завжди непостійне. 

1.4 Психо-антропометрична характеристика споживачів  

Одяг підбирається у відповідності до психологічного стану людини – її 

темпераменту. 

Згідно неврологічної теорії Павлова є 4 типи вищої нервової діяльності 

людини, які виражають в чотирьох видах темпераменту: 

- холерики; 

- сангвініки; 

- флегматики; 

- меланхоліки. 

З огляду на естетику цих виробів, можна помітити, що вони віддадуть 

перевагу споживачам із середньою та середньою художньою освітою. 

Якщо виходити з типів темпераменту, то найбільш схвально оцінити б ці 

флегматики та меланхоліки моделі. На відміну від твору мистецтва, кожен 

об’єкт має якусь важливу мету, іншими словами, функцію. Але майже кожному 

необхідно оточувати себе красивими предметами. Тому вартість речі 

складається з двох принципів – прибутку і краси.  

Соціокультурний аспект розкриває залежність вибору одягу від рівня 

підготовки та особистості: - чим вищий культурний рівень споживача, тим 

більше від віддає перевагу складним колірним рішенням, колірним поєднанням, 

складним формам і стикам, малюнки вибирають складні орнаменти або 

класику;  
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За психосоціальними факторами запропонована модель знаходить місце в 

авангардному гардеробі.  

Кожна тема має техніко – естетичний початок, завжди нестійка та 

історично мінлива. Основним морфологічними ознаками, що визначають 

зовнішню форму тіла людини, є загальні розміри, пропорції тіла, статура та 

постава.  

Сумарні морфологічні ознаки – це найбільш розмірні ознаки, що 

характеризують зовнішню форму тіла людини. До них відносяться довжина 

тіла (зріст), окружність грудей і вага.  

Пропорції тіла людини – це співвідношення розмірів різних його частин. 

На зовнішню форму тіла істотно впливає пропорція. Вони мають значну 

мінливість, обумовну віком, статтю, індивідуальними особливостями організму 

людини. В одній статево – віковій групі спостерігалися відмінності в 

пропорціях тіла. Статура – це комплекс будови людського тіла та деяких 

функціональних характеристик, що дає поняття про загальну форму тіла 

людини. Він визначається поєднанням багатьох основних характеристик: 

ступенем розвитку м’язів і підшкірно – жирової клітковини, формою і розміром 

кісток, формою живота і спини. Різні поєднання цих ознак створюють різні 

зовнішні форми людського тіла.  

Отже, при розробці жіночих суконь універсального призначення в 

художній системі «колекція» найбільш важливими морфологічними ознаками 

споживачів обрано невисокий ріст 155-165 см, середнього розміру 88-96, І 

повнотної групи, з нормальний поставою, мезоморфного типу пропорції тіла, з 

середнім розвитком мускулатури та помірним жировідкладенням. 

Таблиця 1.1- Характеристика споживача  

Стать жіноча 

Вік(згідно з паспортом) 16-29 

Ві морфологічний Молодша вікова група 

Ріст,розмір,повнота 161-88-93 

1-повнотна група 
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1.5 Формування вимог до виробів, що проєктується 

Одяг, розроблений модельєрами, повинен бути не тільки красивим і 

стильним, а й відповідати певним вимогам. Усі вимоги поділяються на 

споживачі та техніко-економічні.  

Споживчий попит спрямований на формування показників, що визначають 

соціальну та особистісну цінність одягу для людей, і, враховуючи важливість 

конструювання виробів, рекомендується поділити їх на п’ять категорій: 

соціальні, функціональні, естетичні, ергономічні та експлуатаційні. 

Технологічні та економічні показники визначають техніку досконалість одягу з 

урахуванням витрат на його виробництво та експлуатацію.  

Техніко-економічні показники включають:  

Економічні вимоги – економне використання матеріалів і низькі витрати на 

обслуговування;  

Технічні вимоги – мінімальні витрати праці та модельні умови 

виробництва, міцність з’єднань; стандартизація конструкції – встановлення та 

застосування правил для спрощення діяльності в конкретних сферах за участю 

всіх зацікавлених сторін, особливо для досягнення загальної при збереженні 

умов експлуатації та вимог безпеки найкращої економії;  

Єдність дизайну – Мета полягає в тому, щоб зменшити різноманітність 

існуючих видів, типів і розмірів виробів з однаковим функціональним 

призначенням. Гігієнічні вимоги полягають у створенні оптимальних умов для 

життя людини, носінні одягу, що захищає людину від шкідливого впливу 

навколишнього середовища.  

Антропометричні вимоги відповідають за забезпечення зростання 

розмірних характеристик при виконанні найбільш характерного руху, вільного 

переміщення виробу відносно тіла. Психофізіологічні вимоги відповідають за 

створення комфортного теплового відчуття без подразнення та подразнення 

шкіри. 
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1.6 Формування концепції колекції та вибір творчого джерела 

Джерело натхнення для сучасних модельєрів є  головною відправною 

точкою для будь-якою дизайну. Саме джерело та вірчий прототип є є основним 

і помітним аспектом концепції стилю одягу, образної емоції та морфологічної 

характеристики. 

Не існує єдиної загальноприйнятої теорії – тим більше про джерело 

натхнення для дизайнерських робіт і дизайнерів одягу. Це те, що об’єднує всіх 

модельєрів – наявність першоджерел, натхнення для створення креативних 

колекцій. Характеристики естетичного сприйняття натхнення залежить від 

знань і досвіду, здібностей і смаку, розумового та емоційного сприйняття 

навколишньої дійсності. Модельєри повинні бути надзвичайно чутливими,  

сприйнятливими та допитливими. Загалом дослідження дизайну одягу 

показують з креативними джерелами, тут може бути, що завгодно: природа та 

природні явища. 

В даному дипломному проекті джерелом творчості, яке надихнуло на 

створення нової колекції моделей одягу, став кінофільм «Сніданок у Тіффані». 

За основу я взяла стиль одягу головної героїні. 

 Для мене одяг у «стилі Тіффані» - це поєднання розкоші та витонченості, 

розуму і творчості. 

Вона завжди стримана, але при цьому розкішна, оскільки є уособленням 

ідеального смаку свого творця. Стиль Тіффані, так чи інакше, перетинається зі 

стилем Одрі Хепберн, яка була взірцем цього стилю і залишається ним і надалі. 

А йому поклоняються багато, такі образи актриси копіюють із завидною 

постійністю. 

Отже сукня в стилі Тіффані – це елегантна модель, яка зробить будь-яку 

дівчину ще привабливішою і витончую. 
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1.7 Обгрунтування вибраної художньої системи 

Вибір художньої системи виготовлення моделей одягу залежить від рівня 

технологічного розвитку та організаційної структури підприємства. 

Використання системи в художньому дизайні залежить від подальшої реалізації 

проєкту або моделі продукту, створеної в промисловості, на виставці. 

Художню систему в композиції одягу, залежно від способу оформлення 

виробу та його подальшої презентації, можна поділити на такі основні типи: 

«сімейство», «гарнітур», «комплект», «ансамбль», «колекція». 

При проектуванні художньої системи «колекція» модельєр визначає 

композицію кожної моделі в побуті на конструктивній основі. 

Існування такої системи обумовлено необхідністю раціональної організації 

процесу промислового виробництва. Зростання виробництва в продуктивності 

праці, розширення та підвищення якості одягу – все це пов’язано з 

максимальною уніфікацією всього процесу укладання на основі вимог масового 

виробництва. 

Певною мірою це вимагає підпорядкування процесу проектування 

можливості технологічного потоку та економічної вигоди промислових 

підприємств. Справа не в тому, як покупці оцінять модель, а в тому, які 

матеріальні та трудові витрати будуть понесені при масовому виробництві. 

Творча робота художника повинна здійснюватися на основі встановлених 

жорстоких вимог уніфікації: 

- певний асортимент одягу; 

- встановлені та взаємозамінні тканини; 

- використання наперед визначеної моди для кожної вікової групи та всієї 

групи; 

- основа дизайну однакова для всіх стилів одягу; 

- деякі конструктивні частини та деталі обмежені в кількості;  

- стилі та дизайні одягу використовується лише уніфіковані часини.  
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Дана колекція є промисловою. Розроблені в даній роботі вироби – сукні 

жіночі святкові призначені для молодшої групи (18-29 років). 

Зазвичай розробка колекцій відбувається в такому порядку: 

1. Спочатку формується перспективна модна концепція, тобто колекція 

тканин одягу та інших матеріалів. Перші півтора року сезону демонструють 

нові тенденції в структурі матеріалів і модних кольорах. 

2. Створювати перспективні колекції. Колекції представлені протягом 

перших шести місяців сезону: весна/літо - січень, осінь/зима - кінець липня - 

початок серпня; 

3. Розвиток промислових масштабних колекцій, що розвивають 

перспективні тенденції, що виникають у колекціях. У великих колекціях нові 

стилі розробляються приблизно через півтора-два роки після їх появи, а в 

деяких випадках навіть пізніше. Те ж саме стосується і чоловічих колекцій, які 

«пізніше» на півтора-два роки пізніше жіночих. 
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заплутані, формули не головоломні. Конструкція реалізовується елементарно і 

триває не довго. На конструкції точки позначають буквами, які взяли назву від 

лінії людини. Система вкрай практична. Реалізація розроблених 

напівфабрикатів дає підняти науково-технічний ступінь робіт. Основні розмірні 

характеристики графіки, необхідні для побудови базової конструкції, наведені в 

таблиці 2.1  

Таблиця 2.1- Розмірні ознаки фігури, необхідні для побудови сукні жіночої 

Номер 

розмірної 

ознаки за 

ГОСТом 

Найменування 

розмірної ознаки 

Величина розмірної ознаки 

фігури,см 

Відхилення від 

типової фігури, 

+-см 

типової реальної 

1 2 3 4 5 

13 Півобхват шиї, Сш 17,7 18,3 0,6 

16 Півобхват грудей 

перший, СгІ 

42,9 43,3 0,4 

16 Півобхват грудей 

третій, СгІІІ 

44,0 44,0 0 

18 Півобхват талії, Ст 33,8 31,2 2,6 

45 Ширина грудей перша, 

ШгІ 

16,5 17,3 0,8 

 Центр грудей, Цг 9,6 11,5 1,9 

 Відстань від лінії талії 

до точки  основи шиї 

спереду, Дтп 

43,2 43,0 0,2 

35 Висота грудей, Вг 25,4 25,9 0,5 

 Висота пройми ззаду, 

Впр.з 

20,9 21,2 0,3 

 Висота плеча коса, Впк 42,6 42,7 0,1 

47 Ширина спини, Шс 17,3 18 0,7 

31 Ширина плечового 

скату, Шпл 

13,1 14,1 1 

28 Обхват плеча,Опл 27,5 27,5 0 
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Таблиця 2.2- Прибавки до основних конструктивних ділянках сукні 

жіночої 

№з/

п 

Назва прибавки Умовне позначення прибавки Величина 

прибавки,см 

1 2 3 4 

1 Прибавка по лінії 

грудей 

Пг 5,0 

2 Прибавка по лінії талії Пт 2,0 

3 Прибавка по лінії 

облягання стегон 

Пс 1,0 

4 Прибавка до ширини 

грудей 

Пшг 0,5 

5 Прибавка до ширини 

спинки 

Пшс 1,0 

6  Пвпр 1,5 

7 Прибавка до довжини Пдтс 0,5 

8 Прибавка до довжини 

переда талії 

Пдтп 0,5 

9 Прибавка до ширини 

горловини 

Пш.гор 0,5 

10 Прибавка на товщину 

плечової накладки 

Ппл.н 2,0 

2.3 Розрахунок і побудова базової конструкції базової моделі 

Обчислення для побудови базової конструкції подано у табличній формі 

(табл.2.3)  

Таблиця 2.3-  Розрахунок для побудови креслення базової конструкції 

сукні жіночої  

№ 

з/п 

Конструктивна 

ділянка на 

кресленні 

Умовне 

позначення 

Розрахункова 

формула 

Розрахунок Величина 

відрізка, 

см 

1 2 3 4 5 6 

Розрахунок для побудови базисної сітки 

1 Побудова 

прямого кута 

А    

 

2 

Рівень глибини 

пройми 

АГ (СгІ+ДТС)/4 (43,3+40,5)/4 20,9 

3 Рівень лінії талії АТ Дтс+Пдтс 40,5+0,5 41 

4 Рівень лінії 

стегон 

ТБ  18-20 18 

5 Довжина виробу АН Двпр 110 110 

 
     

ДП 18.22.34.760 22 ПЗ 

Ст. 

     

 20 Змн. Ст № докум Підпис Дата 

 



 

Продовження таблиці 2.3 

1 2 3 4 5 6 

Побудова спинки 

6 Відхилення талії ТТ1 ТТ1-1  1 

7 Рівень лопаток А3 Аг/2+1 21,3/2+1 11,6 

8 Ширина спинки Г1Г2 Шс+Пшс 18+1,0 19,0 

9 Ширина пройми Г2Г4 Сг2/4-0,5 44,0/4-0,5 10,5 

10 Ширина ростка АР Сш/3+0,5 18,3/3+0,5 6,6 

11 Висота ростка РР1 АР/3+0,5 6,6/3+0,5 2,7 

12 Плечова точка Від т.П 2 Від т.П вниз і вліво 

по 2 см 

  

13 Плечова виточка Р1 т.4 

4В роз.вит 

Від Р1вліво 4-2 4см 

2см 

 

14 Допоміжна точка 

пройми 

Г2С Сг2/10  44,0/10 4,4 

15 Талева виточка Т1Т4 Ст/6 31,2/6 5,2 

  Б1Б4 Т1Т4+1 5,2+1 6,2 

16 Глибина талевої 

виточки  

Т4Т6 (Сг2-Ст)/4 (44-31,2)/4 3,2 

17 Глибина бокової 

талевої виточки 

Т3Т2 Т3Т2=Т4Т6  3,2 

18 Відхилення по 

бедрах 

Б3Б2 (Сб-Сг2)/2 (45,5-44)/2 0,75 

Продовження таблиці 2.3 

Розрахунок для побудови креслення спинки 

19 Рівень горловини Г5А5 АГ+(Шг2-Шг1) 20,9+(19-16,5) 23,4 

20 Ширина 

горловини 

А5А4 АР= Сш/3+0,5 18,3/3+0,5 6,6 

21 Глибина 

горловини 

А5А3 Сш/3+2 18,3/3+2,0 9,1 

22 Ширина пілочки Г5Г4 Шг2+Пшг 16,5+0,5 17 

23 Пройма  Г4Г3 Г4Г2/2 10,4/2 5,2 

24 Центр грудей Г5Ц Цг  11,5 

25 Побудова плеча А4 вверх 1 

від 1 вправо 4 

Від т.4Ц1 вниз Вг 25  

26 Розхил нагрудної 

виточки 

т.4В5; 

В5В6 

т.4Ц1/2 

Шг2-Шг1 

25/2 

19-16,5 

12,5 

2,5 

27 Плече Ц1П2 

В5В6 

Вг 

В3П1 із спинки 

25,9 25,9 

28 Побудова пройми Г4С1 Сг2/10 44,0/10 4,4 

29 Талева виточка Т5Т7 Г5Ц-1 11,5-1 10,5 

30 Оформлення 

бедер 

Б5Б7 

Б3Б2 

Г5Ц 

Сб-Сг2/2 

11,5 

2,4 

11,5 

2,4 
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2.4 Розробка моделей-модицікацій на снові базової моделі  

Було створено чотири  моделі-модифікацій, які подані в додатку Е на 

аркуші формату А4. Оформлення зразка моделі подано в додатку зі 

зображенням і художньо-технічним описом відповідно з правилами технічного 

креслення і з виразним уявленням про зовнішній вигляд виробу, конструкцію 

основних вузлів, наявності оздоблення, фурнітури та ін.. Карти технічного 

опису моделі оформлено на листі формату А4 без рамки і подано в додаток  Ж. 

2.5 Вибір та обґрунтування засобів конструктивного моделювання 

моделей-модифікацій  

Технічне моделювання – це розроблення сучасної моделі шляхом введення 

нових фасонів змін, перенесення виточок, впроваджування сучасних 

декоративних деталей.  

Технічне моделювання дозволено реалізовувати 2 способами: 

- Графічним методом; 

- Методом моделювання; 

Технічне моделювання різнять на три види: 

- Перший вид; 

- Другий вид; 

- Третій вид. 

У даному дипломному проєкті було використано ІІ тип технічного 

моделювання. Намічено нове положення виточки на одному зі зрізів відповідно 

до моделі. Потім намічену точку з’єднано з центром первісного розташування 

виточки, креслення розріжте по новій лінії, а розчин виточки основи закрийте, 

поєднуючи її бічні сторони. Вибираючи положення виточки, було враховано 

напрямок ниток основи і качка. Для забезпечення більшої гнучкості форми 

найкраще розташувати виточки під кутом до ниток основи. 

 Другий тип технічного моделювання включає прийоми, що дозволяють 

змінити форму контуру нової моделі відносно вихідного креслення: паралельне 
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і конічне розширення або звуження окремих деталей, розробка драпіровок і 

підрізів. Це перетворення можна виконати як із зображенням деталей 

креслення, так і без нього. Частинки деталей можуть переміщатися на однакову 

або різну кількість залежно від моделі. Остаточний конур деталей прикрашений 

плавними вигинами. Зміна форми деталі внаслідок утворення вузла іноді може 

викликати зміни не тільки бічних, а й поздовжніх розмірів. При  побудові 

креслень викрійки користуйтеся нормативно-технічною документацією на 

конкретний вид продукції. Залежно від призначення розрізняють контрольний і 

робочий режими. Режим керування використовується для перевірки робочого 

режиму 

2.6 Розробка комплекту лекал-еталонів моделі 

Креслення і лекала деталей одягу – це технічні документи, що визначають 

конструктивну форму і розмір виробу, а також технічні умови його обробки та 

розкроювання. При нанесенні лекал користуйтеся нормативно-технічною 

документацією на конкретний вид продукції. Залежно від призначення 

розрізняють режими керування та роботи. Режим керування використовується 

для перевірки режиму роботи. Робочий малюнок використовується для 

перевірки  режиму роботи. Робочий малюнок використовується для розкрою 

розподілу матеріалу швейного виробу для перевірки крою за розробленою 

схемою розподілу викрійки. Оригінальне зображення точно таке ж, як і реальна 

модель виробу базового розміру. Основні та допоміжні лінії побудови повністю 

збереглися на кресленнях оригінального візерунка. На другому етапі 

виготовляється довідковий шаблон. Отримайте шаблони стандартного базового 

розміру, продублювавши їх на картоні. Використовуйте градієнти, щоб 

отримати інші шаблони відповідного розміру та висоти. Їх використовують для 

перевірки  точності та якості викрійок, а також виготовлення стандартних 

зразків одягу. 

 Лекала – це технічні документи, що містять повну або часткову 

інформацію про деталі виробу; лекала необхідні на всіх етапах технологічного 
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процесу: розкрою виробу, розмітки і уточнення контурів деталей і окремих 

ліній, перевірки кості готового виробу. 

 Лекала отримують шляхом дублювання креслень виробу після технічного 

моделювання та додавання технологічних припусків. 

 Залежно від призначення технологічного потоку шаблони поділяються на 

такі групи: лекала-оригіналів, лекала-еталони і робочі лекала. 

 Еталонний шаблон було отримано шляхом технічного відтворення 

оригінального візерунка на різні рекомендовані розміри та висоти. Вони 

використовуються для перевірки точності та оновлення режиму роботи. Еталон 

викрійк та вихідна викрійка зберігаються у підвішеному стані в дослідній 

майстерні швейного підприємства. Лекала еталони перевіряються 

щоквартально на аркушах вимірювань та оригіналах шаблонів. 

 В пояснювальній записці дипломного проєкту показано таблицю 

величини технологічних припусків. 

Таблиця 2.5 – Технологічні припуски для виготовлення сукні жіночої 

№ 

з/п 

Назва деталей та зрізів Назва припуску та його величина 

на шви на підгин на підгонку 

1 2 3 4 5 

1 Пілочка: 

зріз горловини 

1 - 0,2 

2 зріз пройми 1 - - 

3 плечовий зріз 1,5 - - 

4 боковий зріз 1 - - 

5 Зріз низу - 4 - 

6 Спинка: 

зріз горловини 

1 - - 

7 плечовий зріз 1 - - 

8 зріз пройми 1 - - 

9 боковий зріз 1 - - 

10 середній зріз 1 - - 

11 зріз низу - 4 - 
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Як було раніше згадано, що мікродайвінг – це синтетичне полотно, яке 

відноситься до категорії трикотажних виробів.  

Характеристики мікродайвінгу пояснюються його складом: 

- Візкоза,65%. Тканини, які в своєму складі мають віскозу, не 

електризуються і добре  пропускають повітря. 

- Поліестер, 30%. Завдяки цієї складової, тканина стає міцнішою, при 

цьому полегшується догляд за нею. 

- Лайка або еластин, 5%. Матеріал, в складі якого є еластан добре 

тягнеться і має високу зносостійкість. 

У деяких випадках виробник додає бавовну (не більше ніж 10%). 

Таблиця 3.1 – Характеристика матеріалів для виготовлення 

№

 з/п 

Назва та 

призначення 

матеріалу 

Ціна 

1п.м, грн 

Шири

на 

матеріалу 

см 

Волокнистий склад 

основа піткан

ня 

1 2 3 4 5 6 

1 Мікродайвінг 220 140 Візкоз

а 

Візкоз

а 

 

Таблиця 3.2 – характеристика ниток для виготовлення сукні жіночої  

Використ

ання швейних 

ниток 

Волокни

стий склад 

Торгови

й номер 

ниток 

Напрям 

крутки 

Кількіст

ь складань 

ниток 

1 2 3 4 5 

Нитки для 

обробки 

виробу 

Поліесте

р  

218  1000 
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3.2 Розробка карти технологічного опису матеріалів 

Технічні описи модельних матеріалів розробляються у вигляді 

конфіденційної карти матеріалів.  

Це плаття рекомендується виготовлятися з трикотажних і еластичних 

матеріалів. Це необхідно для того, щоб виріб гарно ліг по фігурі. Враховуючи 

всі ці рекомендації, була обрана тканина – мікродайвінг.  

Ця тканина має хорошу еластичність, приємна на дотик, текстура, не 

торочиться на зрізах, зручна до тіла. Для цієї тканини використовуються темно-

червоні швейні нитки MAХІМА. Також виріб не може існувати без аксесуарів, 

тому була обрана потайна червона застібка-блискавка. 

3.3 Розробка специфікацій деталей крою виробу 

У даному підрозділі подано список деталей крою виробу, таблиця 3.3 

№ з/п Найменування Номер деталі Кількість 

лекал деталей крою 

1 2 3 4 5 

1 Деталі верху: 

Пілочка 

 

01 

 

1 

 

1 

2 Спинка 02 1 2 

3 Деталі прикладу: 

Обшивка горловини переду 

 

03 

 

1 

 

2 

4 Обшивка горлови спинки 04 1 1 

 

3.4 Нормування матеріалів для виготовлення виробу 

 В цьому підрозділі проведено аналіз вартості основних матеріалів.  

На цьому етапі спочатку демонструється вид розкладки лекал, загальні 

технічні умови на розкладу та спосіб настилання тканини.  

Аргументуючи вибраний зразок настилання ТУ на розкрій з врахуванням 

ширини тканини, виду здійснено розрахунок площі усіх лекал деталей верху 

одним із методів. 
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Розрахунок площі лекал виробу: 

Пілочка: 

S1=62*24=1488 

S2=22*24= 528 

S3=12*2*0,5=144 

S4=20*21=420 

S5=5*12=60 

S6=15*4*0,5=30 

S7=8*9*0,5=36 

S8=7*6*0,5=21 

Sпілочки=S1+S2+S3+S4+S5+S6+S7+S8=2727 

Спинка: 

S1=69*23=1587 

S2=8*21*0,5=84 

S3=15*16=240 

S4=13*4*0,5=26 

S5=14*6=84 

S6=6*2*0,5=6 

S7=7*20*0,5=70 

S8=16*6=96 

S9=10*6*0,5=30 

S10=6*3*0,5=9 

Sспинка=S1+S2+S3+S4+S5+S6+S7+S8+S9+S10=2232 

Sл=2Sпілочки сукні+2Sспинки сукні=0,5454+0,4474=0,99; 

Lp=0,99*100/((100-7)*1,5)=0,7; 

Вф=(1,71-0,99)/1,71*100%=42% 
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Таблиця 3.4 – Норми витрат основних матеріалів на сукню жіночу 

№ 

з/

п 

Найменува

ння деталі 

Вид 

розклад

ки 

Шири

на 

ткани

ни 

Шт,м2 

Довжин

а 

розклад

ки 

Lp,м2 

Пло

ща 

лека

л 

Sp,м2  

Площа 

розклад

ки 

Sp,м2 

Нормат

ив між 

лекальн

их 

випадів 

Вн,% 

Порівняль

не 

значення 

міжлекаль

них 

випадів Вф 

і Вн,% 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 

2 

Пілочка 

Спинка 

Згин 

«лицем 

до лиця» 

1,5 1,14 0,99 1,71 7 7<42 

 

3.5 Вибір і обґрунтування швів, обладнання та режимів обробки 

швейного виробу  

Таблиця 3.5 – Види швів 

Найменування шва 

(ГОСТ 1280788) 

Кодове позначення 

шва (ГОСТ 12807-

88) 

Графічне зображення Умовне позначення 

1 2 3 4 

Зшивний з 

розпрасуванням 

 

 

 

Обшивний у «кант» 01.09.01 

 

 

Настрочування 

тасьми блискавки 

5.04.01/301 

 
 

 Зшивний  1.01.01/301 

 
 

Зшивний однією 

строчкою з окремим 

обметуванням зрізів 

1.01.05/301, 503, 503 
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Таблиця 3.6 - Характеристика обладнання для волого-теплового 

оброблення виробу 

Підприємст

во-виробник 

Марка, 

тип 

обладнання 

Тип 

приводу 

Зусилля 

пресування 

(прасуван

ня) 

Температура 

нагрівання, С 

прес

а 

прас

ки 

1 2 3 4 5 6 

«SILTER» 

2005 

SILTER 

з паро-

генератором 

електр

ичний 

30-80 - 100-

200 

Таблиця 3.7 – Характеристика обладнання для заготівельних і 

монтажних операцій виготовлення виробу 

О
б

л
ад

н
ан

н
я
, 

п
ід

п
р
и

єм
ст

в
о
 

в
и

р
о
б

н
и

к
 

Т
и

п
, 

м
ар

а 

о
б

л
ад

н
ан

н
я 

Т
и

п
 

ст
іб

к
а 

М
ак

с.
 

К
іл

ь
к
іс

ть
 

о
б

ер
ті

в
 в

ал
а 

м
аш

и
ги

 

Д
о

в
ж

и
н

а 

ст
іб

к
а,

 м
м

 

В
и

к
о
н

ав
ч

и
й

 о
р
га

н
 

м
ех

ан
із

м
у
 

п
ер

ем
іщ

ен
н

я
 

м
ат

ер
іа

л
у

 

Г
о
л
к
и

 

(Г
О

С
Т

 

2
2
2
4
9

7
9
) 

М
ак

с.
 

Т
о
в
щ

и
н

а 

п
ак

ет
у
 

м
ат

ер
іо

л
.,
 м

м
 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Овер

лок 

Janome   

 

Mу

Lock 

210D 

5

04 

1800 4,

0 

Зубчаста 

рейка 

№

75-90 

10,0 

 

 

3.6 Розробка раціональної технології на виготовлення виробу 

Раціональний вибір технологій враховує технологічні досягнення, 

використання високопродуктивного обладнання, рівень автоматизації та 

механічної трудомісткості ручної праці при найменших трудових і 

матеріальних витратах. 

З рекомендованої літератури вибираються обґрунтовані технічні методи з 

урахуванням досвіду передових підприємств та основних напрямків розвитку 

швейної промисловості. 
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Враховуючи обладнання та методи обробки, було розроблено ряд 

розумних процесів виробництва продукції. 

Послідовність розвитку раціональної технології представлена у вигляді 

нерозривного переліку операцій. Кожна операція має ідентифікаційний номер, 

який називається коротким описом робочого класу машини та підкласів 

операційної діаграми 

Цей розділ доповнюється графічним розділом паперу формату А4 із 

зображенням моделі одягу. Малюнок доповнено малюнками для ілюстрації 

поводження з технічними елементами та встановлення виробу. Варіанти 

основного блоку, описані в послідовності процесу, показані на їх складальних 

кресленнях. 

№з/п Назва технологічно 

неподільної 

операції 

Вид роботи Технічні 

умови 

використання 

Графічне 

зображення 

Марка 

обладнання, 

пристосування, 

інструменти 

1 2 3 4 5 6 

1 Сфатригування 

делалі спинки 

Р   Голка, нитка 

2 Сфастригування 

плечові шви 

Р   Голка, нитка 

3 Сфастригування 

виточки на пілочці  

Р   Голка, нитка 

4 Сфастригування 

виточки на спинці 

Р    Голка, нитка 

5 Зшивання плечових  

виточок 

М    Janome 

6 Зшивання виточки 

на пілочці 

М    Janome 

7 Сфастригування 

нагрудні виточки  

Р    Голка, нитка 

8 Зшивання нагрудні 

виточки 

М    Janome 

9 Зшиння плечових 

швів 

М    Janome 

10 Прифастригування 

обшивки до 

горловини 

Р    Голка, нитка 
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Продовження таблиці: 

1 2 3 4 5 6 

11 Пришивання 

обшивки до 

горловини 

М    Janome 

12 Відстрочування  на 

0,2 см обшивку 

М    Janome 

13 Прифастригування 

обшивку до пройми 

Р    Голка, нитка 

14 Пришивання 

обшивку до пройти 

М    Janome 

15 Закріплення 

обшивку на 

плечовому шві 

М    Janome 

16 Сфастригування 

застібку-блискавку 

Р    Голка, нитка 

17 Пришивання 

застібку-блискавку 

М    Janome 

18 Зшивання бокових 

швів 

М    Janome 

19 Прифастригування 

низу виробу 

Р    Голка, нитка 

20 Обробка низу швом 

з відкритим зрізом 

М    Janome 
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Продовження таблиці 4.1 

3. Відрахування від основної 

заробітної плати на 

соціальні заходи 

750грн*22% 165 

4. Загально-виробничі 

витрати 

750грн*28% 210 

5. Виробнича собівартість 750грн+165грн+210грн+381грн 1506 

6. Позавиробничі витрати 1506грн*2% 30,12 

7. Повна собівартість 1506грн+22,5грн 1528,50 

8. Прибуток  1528,50грн,*15% 229,27 

9. Оптова ціна 1528,50грн+229,27грн 1757,77 

10. ПДВ 1757,77грн*20% 351,55 

11. Загальна вартість виробу 1757,77грн+351,55грн 2103,32 

 

Отже собівартість виробу становить 2105грн. з якого прибуток 230грн. 

Також потрібно зазначити, що враховуючи всі витрати, сума прибутку буде не 

великою. 
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Додаток А 

Джерело творчостІ 

 

 

 

 

Рисунок А.1- Джерело творчості кінофільм «Сніданок у Тіффані» 

 

 



Додаток  Б 

Напрям моди 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

Рисунок Б.1-Напрямок моди 



 



  



 



  



 



 



  



 



  



 



 



  



 



  



 



  



 



 



  



 



  



 



 



 

 



 

 

 



 

 

 


